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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 undfoder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts a/s 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-10 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1 -9 eingegangen am 1 0.09.2005 mit Schreiben vom 08.09.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/1 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Beriicksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt " versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-9 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-9 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-9 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V. 

1 Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D2 : US-A-3 436 916 (JOHN EDWARD BECKER) 8. April 1969 (1969-04-08) 
D3 : US 2 216 351 A (MILLER MELVIN G) 1. Oktober 1940 (1940-10-01) 
D6 : GB 153 122 A (JOSEPH CAUTHERY; WILLIAM SIMPSON SUTTON) 4. 
November 1920 (1920-11-04) 

2 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

2.1 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne 
von Artikel 33(3) PCT beruht. 

2.1 .1 Das Dokument D2, wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (vgl. Fig. 1 , 2): 
ein Verschluss mit thermischer Sicherungsfunktion, umfassend 
einen Verschlusskorper (42-46) zum Abdichten eines zu verschlieBenden 
Hohlraums; 

ein Schmelzsicherungselement (42), welches in den Verschlusskorper (42-46) 
eingefugt ist und einen Durchlass, der in dem Verschlusskorper 
ausgebildet ist, zumindest mittelbar verschlossen halt; der Verschlusskorper 
umfasst eine Hulse (43) mit einer Durchgangsbohrung; und die Hulse ist in den 
Durchlass des Verschlusskorpers an einem axialen Ende derart eingesetzt, 
dass die Durchgangsbohrung und der Bereich des Durchlasses, welcher sich 
axial an der Hulse anschlieGt, miteinander fluchten; 
das Schmelzsicherungselement (42) fullt die Durchgangsbohrung der 
Hulse (43) uber den gesamten Querschnitt auf einer vorgegebenen axialen 
Lange vollstandig aus; das Schmelzsicherungselement (42) ist ein Schmelzlot, 
welches in die Durchgangsbohrung der Hulse (43) eingelotet ist; 
wobei 

die Hulse (43) weist an ihrem axialen Ende, in dem das Schmelzlot 
angeordnet ist, eine stufenformige Erweiterung des Querschnitts auf, so 
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dass ein Teil des Schmelzlots in axialer Richtung gegen die Hulse (43) derart 
zum Anliegen kommt, dass eine axiale Schubkraft von dem Schmelzlot auf 
die Hulse (43) ubertragbar ist, wobei die stufenformige Erweiterung in jenem 
axialen Ende ausgefuhrt ist, welches beim Einsetzen des Verschlusses in eine 
einen Hohlraum begrenzende Wand dem inneren des 
Hohlraums zugewandt ist. 

2.1.2 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem aus D2 
bekannten dadurch, dass das Schmelzlot axial uber die stufenformige 
Erweiterung hinwegreicht. 

2.1 .3 Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin 
gesehen werden, eine in der Axialrichtung der Durchgangsbohrung bessere 
Kontaktflache zu schaffen. 

2.1 .4 Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann 
aus folgenden Grunden nicht als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33(3) 
PCT): 

Das Merkmal des Absatzes 2.1.2 ist eine Fachubliche MaBnahme, siehe z.B. 
Dokument D6 (siehe Fig. 1 ; Schmelzlot (e-g)) 

2.1 .5 Daher wurde der Fachmann, ohne erfinderisches Zutun, alle in D2 und D6 
offenbarten Merkmale miteinander kombinieren, um die gestellte Aufgabe zu 
losen. Die im unabhangigen Anspruch 1 vorgeschlagene Losung kann daher 
nicht als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33 (3) PCT). 

3 UNABHANGIGER ANSPRUCH 2 

3.1 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 2 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne 
von Artikel 33(3) PCT beruht. 

3.1 .1 Das Dokument D3, wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (vgl. Fig. 1, 2): 
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ein Verschluss mit thermischer Sicherungsfunktion, umfassend 
einen Verschlusskorper (2, 8) zum Abdichten eines zu verschlieBenden 
Hohlraums; ein Schmelzsicherungselement (8), welches in den 
Verschlusskorper eingefugt ist und einen Durchlass (6), der in dem 
Verschlusskorper ausgebildet ist, zumindest mittelbar verschlossen halt; 
der Verschlusskorper weist ein erstes axiales Ende und ein 
zweites, entgegengesetztes axiales Ende auf, wobei sich der 
Durchlass (6) in axialer Richtung von dem ersten axialen Ende zu 
dem zweiten axialen Ende erstreckt und im Bereich des zweiten 
axialen Endes durch das Schmelzsicherungselement verschlossen 
ist; im Bereich seines zweiten axialen Endes ist der Verschlusskorper 
mit einem zylinderformigen oder im wesentlichen zylinderformigen axialen 
Fortsatz (1) versehen, welcher eine gegenuber dem ubrigen 
Verschlusskorper verringerte Wandstarke aufweist und welcher einen 
axialen Abschnitt der umgebenden AuBenwandung des Durchlasses 
ausbildet; wobei das Schmelzsicherungselement uber wenigstens der Halfte 
seiner axialen Lange von dem axialen Fortsatz in Umfangsrichtung 
umschlossen wird; 

das Schmelzsicherungselement ist ein Schmelzlot, welches in den 
Durchlass in dem Verschlusskorper eingelotet ist. 

3.1 .2 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem aus D3 

bekannten dadurch, dass der Durchlass ist an seinem axialen Ende, in dem das 
Schmelzlot angeordnet ist, mit einer stufenformigen Erweiterung des 
Querschnitts ausgebildet, so dass ein Teil des Schmelzlots in axialer Richtung 
gegen den Verschlusskorper derart zum Anliegen kommt, dass eine axiale 
Schubkraft von dem Schmelzlot auf den Verschlusskorper ubertragbar 
ist; wobei die stufenformige Erweiterung in jenem axialen Ende 
ausgefuhrt ist, welches beim Einsetzen des Verschlusses in eine einen 
Hohlraum begrenzende Wand dem Inneren des Hohlraums zugewandt ist, 
und das Schmelzlot axial uber die stufenformige Erweiterung hinwegreicht. 
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Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin 
gesehen werden, eine bessere Ubertragung einer Schubkraft von dem 
Schmelzlot auf den Verschlusskorper zu schaffen. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann 
aus folgenden Grunden nicht als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33(3) 
PCT): 

Das Merkmal des Absatzes 3.1.2 ist eine Fachubliche MaRnahme, siehe z.B. 
Dokument D6 (siehe Fig. 1) 

Daher wurde der Fachmann, ohne erfinderisches Zutun, alle in D3 und D6 
offenbarten Merkmale miteinander kombinieren, um die gestellte Aufgabe zu 
losen. Die im unabhangigen Anspruch 2 vorgeschlagene Losung kann daher 
nicht als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33 (3) PCT). 

4 ABHANGIGE ANSPRUCHE 3-9 

Die abhangigen Anspruche 3-9 scheinen keine zusatzlichen Merkmale zu enthalten, 
die in Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den die 
Anspruche 3-9 ruckbezogen sind, die Erfordernisse des PCT in bezug auf erfinderi- 
sche Tatigkeit erfullen, weil in D2 oder D3 in Kombination mit Dokument D6 alle 
Merkmale dieser Anspruche offenbart werden oder sich nur auf einfache konstruktive 
MaBnahmen ohne erfinderische Bedeutung beziehen. 



*************************************************************** 



3.1.3 



3.1.4 



3.1.5 
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Patentanspruche 

1 . Verschluss mit thermischer Sicherungsfunktion, umfassend 

1.1 einen Verschlusskorper (1) zum Abdichten eines zu verschlielienden 
Hohlraums (10); 

1 .2 ein Schmelzsicherungselement (2), welches in den Verschlusskorper (1) 
eingefiigt ist und einen Durchlass (1.1), der in dem Verschlusskorper (1) 
ausgebildet ist, zumindest mittelbar verschlossen halt; 

1 .3 der VerschlusskSrper (1) umfasst eine Hulse (3) mit einer 
Durchgangsbohrung (3.1); und 

1.4 die Hulse (3) ist in den Durchlass (1.1) des Verschlusskorpers (1) an einem 
axialen Ende (1.3) derart eingesetzt, dass die Durchgangsbohrung (3.1) 
und der Bereich des Durchlasses (1.1), welcher sich axial an der Hulse (3) 
anschlie&t, miteinander fluchten; 

1 .5 das Schmelzsicherungselement (2) fullt die Durchgangsbohrung (3.1) der 
Hiilse (3) iiber den gesamten Querschnitt auf einer vorgegebenen axialen 
Lange vollstandig aus; 

1 .6 das Schmelzsicherungselement (2) ist ein Schmelzlot, welches in die 
Durchgangsbohrung (3.1) der Hulse (3) eingelotet ist; 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

1 .7 die Hulse (3) weist an ihrem axialen Ende, in dem das Schmelzlot 
angeordnet ist, eine stufenformige Erweiterung des Querschnitts auf, so 
dass ein Teil des Schmelzlots in axialer Richtung gegen die Hulse (3) derart 
zum Anliegen kommt, dass eine axiale Schubkraft von dem Schmelzlot auf 
die Hulse (3) ubertragbar ist, wobei die stufenformige Erweiterung in jenem 
axialen Ende (1 .3) ausgefuhrt ist, welches beim Einsetzen des 
Verschlusses in eine einen Hohlraum begrenzende Wand dem inneren des 
Hohlraums zugewandt ist und das Schmelzlot axial uber die stufenformige 
Erweiterung hinwegreicht. 

2. Verschluss mit thermischer Sicherungsfunktion, umfassend 
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2.1 einen Verschlusskorper (1) zum Abdichten eines zu verschliefienden 
Hohlraums (10); 

2.2 ein Schmelzsicherungselement (2), welches in den Verschlusskorper (1) 
eingefugt ist und einen Durchlass (1.1), der in dem Verschlusskorper (1) 
ausgebildet ist, zumindest mittelbar verschlossen halt; 

2.3 der Verschlusskorper (1) weist ein erstes axiales Ende (1 .2) und ein 
zweites, entgegengesetztes axiales Ende (1.3) auf, wobei sich der 
Durchlass (1 .1) in axialer Richtung von dem ersten axialen Ende (1 .2) zu 
dem zweiten axialen Ende (1.3) erstreckt und im Bereich des zweiten 
axialen Endes (1.3) durch das Schmelzsicherungselement (2) verschlossen 
ist; 

2.4 im Bereich seines zweiten axialen Endes (1 .3) ist der Verschlusskorper (1 ) 
mit einem zylinderformigen oder im wesentlichen zylinderformigen axialen 
Fortsatz (1 .4) versehen, welcher eine gegeniiber dem ubrigen 
Verschlusskorper (1 .1) verringerte Wandstarke aufweist und welcher einen 
axialen Abschnitt der umgebenden AuSenwandung des Durchlasses (1.1) 
ausbildet; wobei 

2.5 das Schmelzsicherungselement (2) uber wenigstens der Halfte seiner 
axialen Lange von dem axialen Fortsatz (1.4) in Umfangsrichtung 
umschlossen wird; 

2.6 das Schmelzsicherungselement (2) ist ein Schmelzlot, welches in den 
Durchlass (1.1) in dem Verschlusskorper (1) eingelotet ist; 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

2.7 der Durchlass (1.1) ist an seinem axialen Ende, in dem das Schmelzlot 
angeordnet ist, mit einer stufenfomnigen Erweiterung des Querschnitts 
ausgebildet, so dass ein Teil des Schmelzlots in axialer Richtung gegen 
den Verschlusskorper (1) derart zum Anliegen kommt, dass eine axiale 
Schubkraft von dem Schmelzlot auf den Verschlusskorper (1) ubertragbar 
ist; wobei die stufenformige Erweiterung in jenem axialen Ende (1.3) 
ausgefuhrt ist, welches beim Einsetzen des Verschlusses in eine einen 
Hohlraum begrenzende Wand dem Inneren des Hohlraums zugewandt ist, 
und das Schmelzlot axial uber die stufenformige Erweiterung hinwegeicht. 
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3. Verschluss gemaS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Verschlusskorper (1) im Bereich der Aufnahme der Hulse (3) mit drei 
stufenformigen Erweiterungen versehen ist, und die Hulse (3) einen Absatz 
in radialer Richtung umfasst, so dass ein Hohlraum zwischen der Hulse (3) 
und denn Verschlusskorper (1) ausgebildet wird. 

4. Verschluss gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Schmelzlot eine axiale Lange von maximal 9 Millimeter aufweist, 
insbesondere eine Lange von 8 Millimeter. 

5. Verschluss gemaB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Schmelzlot eine Lange von mindestens 5 Millimeter aufweist. 

6. Verschluss gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Durchlass (1.1) und insbesondere die Durchgangsbohrung (3.1) 
uber seiner/ihrer gesamten axialen Lange einen minimalen Durchmesser 
von wenigstens 1 1 Millimetern aufweist. 

7. Verschluss gemaB einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der axiale Fortsatz (1.4) eine Wandstarke von maximal 2,5 Millimeter 
aufweist, insbesondere eine Wandstarke im Bereich von 1 Millimeter bis 2 
Millimeter Oder weniger. 

8. Verwendung eines Verschlusses gemaB einem der Anspruche 1 bis 7 in 
einer hydrodynamischen Stromungsmaschine, insbesondere 
hydrodynamischer Kupplung, hydrodynamischer Bremse oder 
hydrodynamischer Wandler zur Abdichtung eines Arbeitsraums (20) der 
hydrodynamischen Stromungsmaschine gegenuber der Umgebung. 



9. 



Hydrodynamische Stromungsmaschine mit einem Arbeitsraum (20), 
dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeitsraum (20) gegenuber der 
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Umgebung mit einem Verschluss gemaB einem der Anspruche 1 bis 7 
abgedichtet ist. 



GEAENDERTES BLATT 



September 10,2005 4ft/£ft/l'iHil EP0414190 

PG06212WO/PCT/EP2004/014190 AV / J ^ W f 

n 5AP20Rec'dPCT/PTO23JUN2n/)fi 

Patent Claims 

1 . A closure with a thermal safeguard function, comprising 

1.1 a closure body (1) for sealing a cavity (10) that is to be closed; 

1.2 a fusible safeguard element (2), which is inserted into closure body (1), 
and keeps at least indirectly closed a through-opening (1.1), which is 
formed in closure body (1); 

1.3 closure body (1) comprises a bushing (3) with a continuous bore (3.1) and 

1.4 bushing (3) is inserted into the through-opening (1.1) of closure body (1) 
at an axial end (1.3) in such a way that the continuous bore (3.1) and the 
region of the through-opening (1.1) that is axially adjacent to bushing (3) 
are aligned flush with each other; 

1 .5 fusible safeguard element (2) completely fills the continuous bore (3.1) of 
bushing (3) over the entire cross section thereof along a pre-given axial 
length. 

1 .6 fusible safeguard element (2) is a fusible solder, which is soldered in the 
continuous bore (3.1) of bushing (3); 

characterized by the following features: 

1.7 bushing (3) has at its axial end, in which the fusible solder is arranged, a 
step-shaped expansion of the cross section, so that a portion of the 
fusible solder comes to rest on bushing (3) in the axial direction in such a 
way that an axial thrust force can be transmitted from the fusible solder 
onto bushing (3), whereby the step-shaped expansion is designed in that 
axial end (1 .3) which faces the interior of the cavity when the closure is 
inserted into a wall bounding a cavity and the fusible solder projects 
axially beyond the step-shaped expansion. 



2. A closure with a thermal safeguard function, comprising 

2.1 a closure body (1) for sealing a cavity (10) that is to be closed; 

2.2 a fusible safeguard element (2), which is inserted into closure body (1), 
and keeps at least indirectly closed a through-opening (1.1), which is 
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formed in closure body (1); 

2.3 closure body (1) has a first axial end (1 .2) and a second, opposite axial 
end (1.3), whereby the through-opening (1.1) extends in the axial direction 
from the first axial end (1 .2) to the second axial end (1 .3) and is closed in 
the region of the second axial end (1.3) by fusible safeguard element (2); 

2.4 closure body (1) is provided with a cylindrical or essentially cylindrical 
axial prolongation (1.4) in the region of its second axial end (1.3), which 
has a wall thickness that is reduced relative to the wall thickness of 
remaining closure body (1.1) and which forms an axial section of the 
surrounding outer wall of the through-opening (1.1); whereby 

2.5 fusible safeguard element (2) is enclosed over at least half of its axial 
length by the axial prolongation (1.4) in the circumferential direction; 

2.6 fusible safeguard element (2) is a fusible solder, which is soldered in the 
through-opening (1.1) in closure body (1); 

characterized by the following features: 

2.7 the through-opening (1.1) is formed at its axial end, in which the fusible 
solder is arranged, with a step-shaped expansion of the cross section, so 
that a portion of the fusible solder comes to rest against closure body (1) 
in the axial direction in such a way that an axial thrust force can be 
transmitted from the fusible solder onto closure body (1), whereby the 
step-shaped expansion is designed in that axial end (1 .3) which faces the 
interior of the cavity when the closure is inserted into a wall bounding a 
cavity and the fusible solder projects axially beyond the step-shaped 
expansion. 

3. The closure according to claim 1, further characterized in that closure 

body (1) is provided with three step-shaped expansions in the region 
accommodating bushing (3) and bushing (3) comprises a shoulder in the 
radial direction, so that a cavity is created between bushing (3) and 
closure body (1). 
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4. The closure according to claim 3, further characterized in that the fusible 
solder has an axial length of at most 9 millimeters, particularly a length of 
8 millimeters. 

5. The closure according to claim 4, further characterized in that the fusible 
solder has a length of at least 5 millimeters. 

6. The closure according to one of claims 1 to 5, further characterized in that 
the through-opening (1.1) and, in particular, the continuous bore (3.1) has 
a minimum diameter of at least 1 1 millimeters over its/their entire axial 
length. 

7. The closure according to one of claims 2 to 6, further characterized in that 
the axial prolongation (1.4) has a wall thickness of at most 2.5 millimeters, 
particularly a wall thickness in the range of 1 millimeter to 2 millimeters or 
less. 

8. Use of a closure according to one of claims 1 to 7 in a hydrodynamic 
turbomachine, particularly a hydrodynamic coupling, a hydrodynamic 
brake, or a hydrodynamic converter for sealing a working chamber (20) of 
the hydrodynamic turbomachine from the surroundings. 



9. A hydrodynamic turbomachine with a working chamber (20), 

characterized in that working chamber (20) is sealed from the 
surroundings with a closure according to one of claims 1 to 7. 
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